Tilberedelse av små former før brenning:

NB: Gjelder alle små fusing-former (”fritteformer”).
Når man nytter støpeformer sammen med glass-fritter gir det en endeløs rekke av muligheter.
Formene er beregnet for vårt glass med COE 90. (Kunstglass) 

Vi anbefaler ikke at formene utsettes for temperaturer over 800 grader, eller har lang holdetid rett under 800 grader – Dette vil kunne føre til fastbrenning. 
Vi skal ikke her komme inn på den kreative prosessen , men ha fokus på forberedelser og vedlikehold av formene, slik at de fungerer godt i vårt arbeid.

VERKTØY OG UTSTYR

Preparering av former: Primo primer, påføringspensel (myk, rund), hår - føner

Sikkerhetsutstyr: Ansiktsmaske, sikkerhetsbriller, ovns - hansker

PREPARERING AV FORMER

Vi anbefaler å bruke ” Hotline Primo Primer” på formene. Gjennom testing har man kommet frem til at denne godt tilfredsstiller de 3 viktigste egenskaper vi mener er essensielle for støping i form:

· Gir en tynn, jevn hinne/overflate, som ikke fyller igjen detaljer i designet

· Gir en grei adskillelse -  glass ut av form 

· Kan enkelt fjernes fra formen etter brenning.

Bland 1 del Hotline Primo Primer med 4 deler vann. Hold blandingen godt ristet. Blandingens fine partikler, de aktive komponentene, vil raskt synke til bunnen av beholderen. Gjør det til en vane å bruke påføringspenselen til å løsne/røre disse partiklene opp fra bunnen og inn i blandingen.

Bruk en rund børste/pensel til å påføre primer på formens innside og topp. Tørk primeren med en hår–føner mellom hvert lag som påføres og etter siste strøk.

Primeren er tørr når den blir lysere i fargen. Påfør totalt 4-5 tynne lag med primer på en ny form. På en form som har blitt brent tidligere, trengs det bare 3 lag med primer, etter at formen har blitt rengjort.

BRENNING:
Formene er hule, designet med åpning. Dette gjør at varmen kan sirkulere enklere, og vi får en jevnere varmefordeling. 

Brenn-temperaturene er noe lavere og har en noe kortere holdetid enn brenn-programmer som nyttes ved støping i  massive former.

Eksemplene på brennprogrammer er bare ment for hule former, som nyttes sammen med fritte.

Alle ovner varierer i måten varmebehandlingen skjer på, og det må alltid gjennomføres testbrenning av mindre prosjekter før større produksjon startes, for å fastslå hvilken varmetilførsel/temperatur, som blir riktig for den enkelte ovn.

Veiledende program for Slumping (bøying) – Små Prosjekt

Segment 
Grader/Time

Temp

Holdetid
Merknader

1

165 C



650 C

10 min
Se om ferdig 

2

Raskest mulig ned

515 C

10-20 min
Ovn av

Naturlig avkjøling av ovn  til romtemperatur– IKKE ventiler 

Veiledende program for Frit Casting (Støping -fritte i form) av – Små Prosjekt 

Segment 
Grader/Time

Temp

Holdetid
Merknader

1

165 C



675 C

10 min
Ingen

2

Raskest mulig opp

770 C

10-20 min
Se om ferdig

3

Raskest mulig ned

515 C

45 min
Ovn av

Naturlig avkjøling av ovn  til romtemperatur– IKKE ventiler 

Sørg for god luftsirkulasjon under formen ved å sette den på klosser i ovnen.

Kontroller at formen står stødig og vannrett. (Bruk gjerne ett lite vater, som en kontroll før ovnen lukkes)

Etter hver brenning, må formen rengjøres, for å fjerne alle spor av gammel primer. Dette kan gjøres på 2 måter – tørt eller vått. Ved tørr-rengjøring må pustemaske/briller benyttes. Fjern primeren med en stiv børste, enten på et sted med god ventilasjon eller utendørs. 

Når den gamle primeren er fjernet, er formen klar til å bli påført ny primer.

Ved våt-rengjøring av formen er det ikke nødvendig å senke hele formen i vann. Fyll området hvor designet er med varmt vann, og skrubb med en stiv børste. Etter våt-rengjøring av formen, må den lufttørke over natten, eller i en ovn på 90 grader Celsius i ca 1 time. Når formen er tørr og avkjølt kan den påføres ny primer, klargjort til neste brenning.
